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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> Plug-in coupling (1) for the 
connection of plastic 

pipes (5), having in each case one clamping device in the 
end regions of the 

coupling socket (2) and having actuating devices for the 
clamping devices (3, 

4). The plug-in ends of the plastic pipes (5) can be fixed 
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by the clamping 

devices (3, 4) . The clamping devices (3, 4) each exhibit a 
steel clamping ring 

(7) which is provided with a function slot (6) and 
exhibits, on the outer 

circumference, a clamping cone configuration (8) and, on 
the inner 

circumference, at least one clamping rib (9) . In at least 
one of the two end 

regions of the coupling socket (2), the steel clamping ring 

(7) is inserted 

into a clamping-ring receiving means (12) which is open on 
the end-border side 

and interacts with a clamping counter-cone (11) . The steel 
clamping ring (7) 

is set in the clamping-ring receiving means (10) with the 
aid of a screwed-on 

union nut (14) . An inserted plug-in end (5) clamps against 
withdrawal by 

interaction, caused by retraction friction, of the clamping 
cone configuration 

(8) with the clamping counter-cone configuration (11) . 
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© Bnsteckkupplung (1) fOr die Verbindung von 
Kunststoffrohren (5), mit jeweils einer Klemmvorrich- 
tung in den Endbereichen der Kupplungsmuffe (2) 
und mit Betatigungseinrichtungen fQr die Klemmvor- 
richtungen (3,4). Die Einsteckenden der Kunststoff- 
rohre (5) sind durch die Klemmvorrichtungen (3,4) 
festsetzbar. Die Klemmvorrichtungen (3,4) weisen je- 
weils einen mit einem Funktionsschlitz (6) versehe- 
nen Stahlklemmring (7) auf, der auBenumfangsseitig 
eine Klemm-Konusausbildung (8) und innenumfangs- 
seitig zumindest eine Klemmrippe (9) aufweist. In 
zumindest einem der beiden Endbereiche der Kupp- 
lungsmuffe (2) ist der Stahlklemmring (7) in eine 
stirnrandseitig offene Klemmringaufnahme (12) ein- 
gesetzt, die mit einem Klemm-Gegenkonus (11) zu- 
sammenwirkt. Der Stahlklemmring (7) wird mit Hilfe 
einer aufgeschraubten Uberwurf mutter (14) in der 
Klemmringaufnahme (10) festgehaJten. Ein einge- 
fOhrtes Einsteckende (5) klemmt gegen ZurUckzie- 
hen durch eine rQckzugsreibungsbedingte Wechsel- 
wirkung der Klemm-Konusausbildung (8) mit der 
Klemm-Gegenkonusausbildung (1 1 ) test. 
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Die Erfindung betrifft eine Einsteckkupplung fur 
die Verbindung von zwei Kunststoffrohren, insbe- 
sondere von zwei erdverlegten KabelfUhrungsroh- 
ren, - mit einer an gegenliberliegenden StimrMn- 
dern offenen Kupplungsmuffe, mit jeweils einer 
Klemmvorrichtung in den Endbereichen der Kupp- 
lungsmuffe und mit BetStigungseinrichtungen fur 
die Klemmvorrichtungen, wobei die zu verbinden- 
den Kunststoffrohre mit glatten Einsteckenden in 
die Endbereiche der Kupplungsmuffe einsteckbar 
sowie die Einsteckenden durch die Klemmvorrich- 
tungen festsetzbar sind. 

Bei den bekannten Einsteckkupplungen, von 
denen die Erfindung ausgeht, sind als Stahlklemm- 
ringe solche unterschiedlicher Gestaltung vorgese- 
hen, auch solche, die mit einem Klemm-Konus 
versehen sind und mit einem KJemm-Gegenkonus 
wechselwirken. Jedenfalls ist an beiden Endberei- 
chen als BetStigungseinrichtung fOr die Klemmvor- 
richtung jeweils eine Oberwurfmutter angeordnet, 
die auf den zugeordneten Endbereich aufschraub- 
bar ist. Dadurch wird die Klemmvorrichtung funk- 
tionsbereit gemacht. Einige bekannte Klemmvor- 
richtungen funktionieren auch so, daB ein einge- 
fOhrtes Einsteckende gegen Entkuppeln durch eine 
rOckzugsreibungsbedingte Wechselwirkung der 
Klemm-Konusausbildung mit der Klemm-Gegenko- 
nusausbildung festgeklemmt wird. Die bekannten 
Einsteckmuffen sind in fertigungstechnischer Hin- 
sicht und in funktioneller Hinsicht verbesserungsbe- 
dQrftig, was Aufgabe der Erfindung ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsge- 
ma£ die Kombinaticn-cfGr fo'genden Merkmale ver- 
wirklicht: " ". 

a) Die Klemmvorrichtungen weisen jeweils einen 
mit einem Funktionsschlitz versehenen Stahl- 
klemmring auf, der auBenumfangssertig eine 
Klemm-Konusausbildung und innenumfangssei- 
tig zumindest eine Klemmrippe aufweist, 

b) in zumindest einem der beiden Endbereiche 
der Kupplungsmuffe ist der Stahlklemmring in 
eine stimrandseitig offene Klemmringaufnahme 
eingesetzt, die mit einem Klemm-Gegenkonus 
zusammenwirkt, 

c) der in der stimrandseitig offenen Klemmring- 
aufnahme angeordnete Stahlklemmring wird mit 
Hilfe einer auf das entsprechende Endteit der 
Kupplungsmuffe aufgeschraubten ringformigen 
Oberwurfmutter in der Klemmringaufnahme fest- 
gehalten, 

wobei ein eingefUhrtes Einsteckende gegen Zu- 
ruckziehen durch eine rOckzugsreibungsbedingte 
Wechselwirkung der Klemm-Konusausbildung mit 
der Klemm-Gegenkonusausbildung festklemmt. 

Vorzugsweise weist die Klemmrippe einen wi- 
derhakenahnlichen Querschnitt auf. Dadurch wird 
ein eingeschobenes Einsteckende mit der widerha- 
kenahnlichen Ausbildung sehr sicher festgehalten. 


Der Funktionsschlitz in dem Stahlklemmring kann 
parallel zur Langsachse der Einsteckkupplung ver- 
laufen. Insbesondere, wenn innenumfangsseitig 
mehrere Klemmrippen in dem Stahlklemmring 

5 Ubereinander angeordnet sind, ist es zweckmaflig, 
daB der Stahlklemmring einen sen rag, mit einem 
Winkel von etwa 45 * zur Langsachse der Einsteck- 
kupplung veriaufenden Funktionsschlitz aufweist. 
Dann wird das Einsteckende Qber den ganzen oder 

io aber fast den ganzen Innenumfang des Stahl- 
klemmringes von Klemmrippen beaufschlagt. Eine 
bevorzugte AusfUhrungsform der Erfindung ist da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein Stim- 
rand der Kupplungsmuffe eine umlaufende kupp- 

15 lungsmuffeninnenseitig ausgebildete Abwinklung 
von etwa 45° aufweist. Dadurch ist ein Stahl- 
klemmring besonders einfach in eine stimrandseitig 
offene Klemmringaufnahme einsetzbar. 

Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform der 

20 Erfindung, die sich durch fertigungstechnische Ein- 
fachheit auszeichnet, ist die Anordnung so getrof- 
fen, daB der in der stimrandseitig offenen Klemm- 
ringaufnahme angeordnete Klemm-Gegenkonus an 
einem Klemm-Gegenkonusring ausgebildet und mit 

25 dem Stahlklemmring in die randseitig offene 
Klemmringaufnahme eingesetzt ist. Die Oberwurf- 
mutter besitzt zweckmaBigerweise einen Anschlag- 
bund fOr den in der randseitig offenen Klemmring- 
aufnahme angeordneten Stahlklemmring bzw. fur 

30 den Klemm-Gegenkonusring. 

Wird die Oberwurfmutter, die an zumindest ei- 
nem Ende der Einsteckkupplurr? vorgcs*>hen ist. 
gelost, so ist auch die Kuppiungsverrii-dijrig cna^ 
eingeschobenen Einsteckendes In det Bnsteck- 

35 kupplung losbar. Das an dieser Seite mit dem 
Einsteckende eingeschobene Kunststoffrohr kann 
aus der Einsteckkupplung herausgezogen werden. 
Das ist bei der Ausfuhrungsform fur Kabelschutz- 
rohre zum Einziehen der Kabel hitfretch, jedoch 

40 auch bei Einsteckkupplungen, die nicht fur Kabel- 
fuhrungsrohre bestimmt sind, vorteilhaft. Ist an dem 
Stimrand der Kupplungsmuffe eine umlaufende 
kupplungsmuffeninnensettig ausgebildete Abwin- 
klung von etwa 45° vorgesehen, so ermoglicht 

45 diese, daB ein herangezogenes Kunststoffrohr mit 
einem aufsitzenden Stahlklemmring bzw. Klemm- 
Gegenkonusring einfach und ohne ZusatzmaBnah- 
men wieder einfOhrbar ist. 

Im Hinblick auf die Funktionsweise von Stahl- 

50 klemmring, Klemm-Gegenkonus und Oberwurfmut- 
ter bestehen im Rahmen der Erfindung mehrere 
Moglichkeiten der weiteren Ausbildung und Gestal- 
tung. Eine AusfUhrungsform der Erfindung zeichnet 
sich dadurch aus, daB der Stahlklemmring und der 

55 Klemm-Gegenkonus durch das Aufschrauben der 
Oberwurfmutter verspannbar sind. Diese AusfUh- 
rungsform entsprechend dem Patentanspruch 7 
kann an beiden Enden der Einsteckkupplung ver- 
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wirklicht sein. Eine weitere Ausfuhrungsform, der 
im Rahmen der Erfindung besondere Bedeutung 
zukommt, ist dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stahlklemmring bei aufgeschraubter Oberwurfmut- 
ter und ohne eingefUhrtes Einsteckende mit bezUg- 5 
lich der Einsteckkupplung axiatem und radialem 
Spiel in der Klemmringaufnahme angeordnet ist 
und durch ein eingefUhrtes Einsteckende der Stahl- 
klemmring aufweitbar und bei Beaufschlagung des 
Einsteckendes mit einer Zugkraft der Stahlklemm- io 
ring in dem Klemm-Gegenkonus festklemmbar ist. 
Diese besondere Ausfuhrungsform hat den Vorteil, 
dafi das Einsteckende auch bei aufgeschraubter 
Uberwurfmutter in die Einsteckkupplung einfUhrbar 
ist und die Uberwurfmutter lediglich zum Losen 75 
einer Kupplungsverbindung eines eingeschobenen 
Einsteckendes in der Einsteckkupplung abge- 
schraubt werden muB. Vorzugsweise ist diese Aus- 
fuhrungsform an beiden Enden der Einsteckkupp- 
lung verwirklicht. Ist bei dieser besonderen Ausfuh- 20 
rungsform der Klemm-Gegenkonus an einem 
Klemm-Gegenkonusring ausgebildet, der mit dem 
Stahlklemmring in die randseitig offene Klemmring- 
aufnahme eingesetzt wird, so ist die Klemmringauf- 
nahme zweckmaBigerweise in zwei bezUglich der 25 
Langsrichtung der Einsteckkupplung Ubereinander- 
liegende Teilabschnitte fur den Stahlklemmring und 
den Klemm-Gegenkonusring aufgeteilt. Der obere 
Teilabschnitt fur den Klemm-Gegenkonusring ist 
von dem unteren Teilabschnitt durch einen umlau- 30 
fenden Absatz getrennt, auf dem der Klemm-Ge- 
genkonusring Uber dem Stahlklemmring autiiegt* so 
daB der Stahlklemmring ein b^zQglfch d&r Langs- 
achse der Einsteckkupplung sxiates Spiel autweist. 
ZweckmaBigerweise weist bei dieser Ausfuhrungs- 35 
form der Stahlklemmring unterhalb der auBenum- 
fangsseitigen Klemm-Konusausbildung einen zylin- 
derformigen Abschnitt auf. Dieser ermogiicht es, 
daB in dem zugeordneten Teilabschnitt der Klemm- 
ringaufnahme die Wanddicke der Kupplungsmuffe 40 
nicht zu sehr reduziert wird. Es ist auch mdglich, 
daB die Ausfuhrungsform nach dem Patentan- 
spruch 7 an einem Ende der Bnsteckkupplung und 
die Ausfuhrungsform nach dem Patentanspruch 8 
an dem anderen Ende der Einsteckkupplung ver- 45 
wirklicht ist. 

Eine andere Ausfuhrungsform der Erfindung 
zeichnet sich dadurch aus, daB an einem Endbe- 
reich der Kupplungsmuffe der Stahlklemmring in 
eine von dem zugeordneten Stirnrand entfemte so 
Klemmringaufnahme eingesetzt ist, die an der In- 
nenwand der Kupplungsmuffe ausgeformt ist und 
eine Klemm-Gegenkonusausbildung aufweist, wo- 
bei der Stahlklemmring ein eingefUhrtes Einstek- 
kende gegen ZurUckziehen durch eine ruckzugsrei- 55 
bungsbedingte Wechselwirkung der Klemm-Konus- 
ausbildung mit der Klemm-Gegenkonusausbildung 
festklemmt. Die erfindungsgemaBe Einsteckmuffe 


nach dieser Ausfuhrungsform erlaubt es, an einem 
Endbereich das Einsteckende eines zu kuppelnden 
Kunststoffrohres ohne weiteres einzuschieben, wo- 
bei das eingeschobene Einsteckende mit dem Ein- 
schieben bereits festgesetzt ist, und zwar ohne, 
daB es des Aufschraubens einer Uberwurfmutter 
bedUrfte. An diesem Endbereich der erfindungsge- 
ma'Ben Einsteckkupplung erfolgt die Betatigung der 
Klemmvorrichtung Uber die Ruckzugsreibung 
selbst. Insoweit arbeitet hier die Betatigungseinrich- 
tung fUr die Klemmvorrichtung ohne weiteres auto- 
matisch. Diese Ausfuhrungsform hat zudem den 
Vorteil, daB nur noch eine Uberwurfmutter fUr das 
andere Ende der Einsteckkupplung erforderlich ist. 

Es versteht sich, daB bei einer erfindungsge- 
mSBen Einsteckkupplung auch abdichtende MaB- 
nahmen verwirklicht werden konnen, wozu an ge- 
eigneten Steilen Dichtungsringe angeordnet wer- 
den. In diesem Zusammenhang ist eine bevorzugte 
Ausfuhrungsform der Erfindung dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Endbereichen der Kupplungs- 
muffe in Einsteckrichtung der Einsteckenden hinter 
den Stahlklemmringen bzw. vor den Stahlklemmrin- 
gen, eine Aufnahmerille und eine Anschlagflache 
fUr eine Lippendichtung angeordnet sind, die aus 
einem im Querschnitt trapezformigen Tragring und 
einer angeformten Dichtungslippe bestehen, wobei 
der Tragring in die Aufnahmerille eingesetzt ist. Es 
empfiehlt sich, im Bereich der Mitte der Einsteck- 
kupplung eine Anschlagausbildung fur die Einstek- 
kenden anzuordnen. Auf diese Weise laBt sich ein- 
fach die fur den funktionssicheren Einsatz erfc r der- ^ 
liche Einstecktiefe der Einsteckende* 1 fesiiegeii. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer 
lediglich ein AusfUhrungsbeispiel darstellenden 
Zeichnung ausfUhrlicher erlautert. Es zeigen in 
schematischer Darstellung 

Fig. 1 Die Ansicht einer Ausfuhrungsform ei- 
ner erfindungsgemaBen Einsteckkupp- 
lung mit im Schnitt dargestellter Uber- 
wurfmutter, im Schnitt dargestellten 
Stahlklemmring und im Schnitt darge- 
stellten Klemm-Gegenkonusring, 
Uberwurfmutter, Stahlklemmring und 
Klemm-Gegenkonusring, abgezogen, 
Fig. 2 in gegenUber der Fig. 1 wesentlich 
vergrdBerter Darstellung einen Langs- 
schnitt durch eine erfindungsgemaBe 
Einsteckkupplung mit eingelegten 
Stahlklemmringen und eingelegtem 
Klemm-Gegenkonusring, mit einge- 
stecktem Kunststoffrohr, 
Fig. 3 den vergroBerten Ausschnitt A aus 

dem Gegenstand nach Fig. 2, 
Fig. 4 den vergroBerten Ausschnitt B aus 

dem Gegenstand nach Fig. 2, 
Fig. 5 entsprechend der Rg. 2 in vergrdBer- 
ter Darstellung einen Langsschnitt 
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durch eine andere AusfOhrungsform 
einer erfindungsgemaBen Einsteck- 
kupplung mrt eingelegten Stahlklemm- 
ringen und eingelegtem Klemm-Ge- 
genkonusring, aber ohne eingesteck- 
tes Kunststoffrohr, 

Fig. 6 den vergroBerten Ausschnitt C aus 
dem Gegenstand nach Rg. 5. 

Rg. 7 Stahiklemmring fur die erfindungsge- 
mSBe Einsteckkupplung in perspektivi- 
scher Sicht. 

Die in den Rguren dargestellte Ensteckkupp- 
lung 1 ist fOr die Verbindung von zwei Kunststoff- 
rohren bestimmt. Insbesondere mag es sich um die 
Verbindung von zwei erdverlegten Kabeffuhrungs- 
rohren handeln. Zum grundsStzlichen Aufbau der 
Einsteckkupplung 1 gehoren eine an gegenUberlie- 
genden Stirnrandern offene Kupplungsmuffe 2 und 
jeweils eine Klemmvorrichtung 3 bzw. 4 in den 
Endbereichen der Kupplungsmuffe 2. Im ubrigen 
sind weiter unten erlauterte Betatigungseinrichtun- 
gen fUr die Klemmvorrichtungen vorgesehen. 

Die zu verbindenden Kunststoffrohre werden 
mit glatten Einsteckenden 5 in die Endbereiche der 
Kupplungsmuffe 2 eingesteckt, was in der Rg. 2 
angedeutet wurde. Die Einsteckenden 5 sind im 
eingeschobenen Zustand durch die Klemmvorrich- 
tung 3 bzw. 4 festsetzbar. Die Klemmvorrichtungen 
3 bzw. 4 weisen jeweils einen mit einem Funktions- 
schlitz 6 versehenen Stahiklemmring 7 auf, der 
auBenumfangsseitig eine Klemm-Konusausbildung 
8 und innenumfangsseitig zumindest eine Klemm- 
rippe 9 aufweist. Hierzu wird auch aui die Rg. 7 
verwiesen. 

In den Rg. 1 bis 4 ist eine AusfOhrungsform 
der erfindungsgemSBen Einsteckkupplung darge- 
stellt, bei der die eine Seite der Einsteckkupplung 
entsprechend dem Patentanspruch 7 ausgebildet 
ist und bei der die andere Seite der Einsteckkupp- 
lung entsprechend dem Patentanspruch 11 ausge- 
bildet ist. Bei dieser AusfOhrungsform ist der eine 
Stahiklemmring 7 in eine von dem zugeordneten 
Stirnrand entfernte erste Klemmringaufnahme 10 
eingesetzt, die an der Innenwand der Kupplungs- 
muffe 2 ausgeformt ist und eine Klemm-Gegenko- 
nusausbildung 11 aufweist. Der andere Stahi- 
klemmring 7 ist in eine am gegenuberliegenden 
Endbereich der Kupplungsmuffe 2 angeordnete 
stirnrandseitige offene zweite Klemmringaufnahme 
12 eingesetzt, die mit einem Klemm-Gegenkonus 
11 zusarnmenwirkt, der an einem Klemm-Gegenko- 
nusring 13 ausgebildet ist. Der Stahiklemmring 7 
ist mit dem Klemm-Gegenkonusring 13 in die rand- 
seitig offene Klemmringaufnahme 12 einsetzbar. 
Die Anordnung ist so getroffen, daB der in der 
ersten Klemmringaufnahme 10 angeordnete Stahi- 
klemmring 7 ein eingefuhrtes Einsteckende 5 ge- 
gen Zuruckziehen durch ruckzugsreibungsbedingte 


Wechselwirkung der Klemm-Konusausbildung 8 mit 
der Klemm-Gegenkonusausbildung 11 festklemmt. 
Die Anordnung ist fernerhin so getroffen, daB der in 
der zweiten, stimseftig randoffenen Klemmringauf- 

5 nahme 12 angeordnete Stahiklemmring 7 mit Hitfe 
einer auf das entsprechende Endteil der Kupp- 
lungsmuffe 2 aufgeschraubten ringformigen Ober- 
wurfmutter in der Klemmringaufnahme 12 festge- 
halten ist, so dafi in diesem Zustand ein eingefuhr- 

io tes Einsteckende 5 gegen Zuruckziehen durch eine 
ruckzugsreibungsbedingte Wechselwirkung der 
Klemm-Konusausbildung 8 mit der Klemm-Gegen- 
konusausbildung 11 an dem Klemm-Gegenkonus- 
ring 13 festklemmt Die Oberwurf mutter 14 besitzt 

75 im AusfUhrungsbeispiel einen Anschlagbund 15 fur 
den in der randseitig offenen Klemmringaufnahme 

12 angeordneten Klemm-Gegenkonusring 13. Der 
Stahiklemmring 7 und der Klemm-Gegenkonusring 

13 werden durch das Aufschrauben der Oberwurf- 
20 mutter 14 verspannt. - Auf die Verspannung kann 

man verzichten, wenn man die FormschluBausbil- 
dungen 13a verwirklicht, die in Rg. 3 angedeutet 
sind. 

In den Fig. 5 und 6 ist eine AusfOhrungsform 

25 der erfindungsgemaBen Einsteckkupplung darge- 
stellt, der besondere Bedeutung zukommt, bei der 
die beiden Enden der Einsteckkupplung entspre- 
chend dem Patentanspruch 8 ausgebildet sind. 
Diese AusfUhrungsform zeichnet sich durch die 

30 Kombination der folgenden Merkmale aus: 

In den beiden Endbereichen der Kupplungsmuffe 2 
ist roweils ein Stahiklemmring 7 in eine stirnrand- ^, 
; seitig offene Klemmringaufnahme 12 eingesetzt, .*/ 
die mit einem Klemm-Gegenkonus 11 zusammen- 

35 wirkt, der an einem Klemm-Gegenkonusring 13 
ausgebildet ist. Der Stahiklemmring 7 ist zusam- 
men mit dem uber ihm liegenden Klemm-Gegenko- 
nusring 13 in die randseitig offene Klemmringauf- 
nahme 12 eingesetzt. Der Stahiklemmring 7 und 

40 der Klemm-Gegenkonusring 13 werden mit Hilfe 
einer auf das Endteil der Kupplungsmuffe 2 aufge- 
schraubten ringformigen Oberwurfmutter 14 in der 
Klemmringaufnahme 12 festgehaften. Die Oberwurf- 
mutter 14 besitzt im AusfOhrungsbeispiel einen An- 

45 schlagbund 15 fOr den Klemm-Gegenkonusring 13. 
Ein eingefuhrtes Einsteckende 5 ist gegen Zuruck- 
ziehen durch eine ruckzugsreibungsbedingte 
Wechselwirkung der Klemm-Konusausbildung 8 mit 
der Klemm-Gegenkonusausbildung 11, an dem 

so Klemm-Gegenkonusring 13 festklemmbar. Dabei 
zeichnet sich diese AusfGhrungsform dadurch aus, 
daB der Stahiklemmring 7 bei aufgeschraubter 
Oberwurfmutter 14 und ohne eingefuhrtes Einstek- 
kende 5 mit bezuglich der Einsteckkupplung 1 

55 axialem und radialem Spiel in der Klemmringauf- 
nahme 12 angeordnet ist und durch ein eingefuhr- 
tes Einsteckende 5 der Stahiklemmring 7 aufweit- 
bar und bei Beaufschlagung des Einsteckendes 5 
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mit einer Zugkraft der Stahlklemmring 7 in dem 
Klemm-Gegenkonus 11 festklemmbar ist. Durch 
diese Zugkraft wird der Stahlklemmring 7 in den an 
dem Anschlagbund 15 der Oberwurfmutter 14 an- 
schlagenden Klemm-Gegenkonusring 13 gezogen 
und die Klemm-Konusausbildung 8 des Stahl- 
klemmringes 7 wird dadurch in der Klemm-Gegen- 
konusausbildung 11 an dem Klemm-Gegenkonus- 
ring 13 festgeklemmt. Die Klemmringaufnahme 12 
ist im Ausfuhrungsbeispiel in zwei bezuglich in 
Langsrichtung der Einsteckkupplung 1 Obereinan- 
derliegende Teilabschnitte 22, 23 fOr den Stahl- 
klemmring 7 und den Klemm-Gegenkonusring 13 
aufgeteilt. Der obere Teilabschnitt 22 fur den 
Klemm-Gegenkonusring 13 ist von dem unteren 
Teilabschnitt 23 durch einen umlaufenden Absatz 
24 getrennt, auf dem der Klemm-Gegenkonusring 
13 iiber dem Stahlklemmring 7 aufliegt, so dafi der 
Stahlklemmring 7 ein bezQglich der Langsachse 
der Einsteckkupplung 1 axiales Spiel aufweist. Im 
Ausfuhrungsbeispiel weist der Stahlklemmring 7 
unterhalb der auflenumfangsseitigen Klemm-Konus- 
ausbildung 8 einen zylinderformigen Abschnitt 25 
auf. Ein derartiger Stahlklemmring ist auch in der 
Rg. 7 dargestellt. Dieser ermdglicht es, dafi in dem 
zugeordneten Abschnitt 26 der Klemmringaufnah- 
me 12 die Wanddicke der Kupplungsmuffe 2 nicht 
zu sehr reduziert werden mufi. 

In den Rg. 3. 4 und 6 erkennt man, dafi die 
Klemmrippen 9 einen widerhakenahnlichen Quer- 
schnitt aufweist. Aus der Rg. 7 entnimmt man, dafi 
der Stahlklemmring 7 vorzugsweise einen schrag, 
mft einem Winkel von etwa 45*- zur LSngsaciise 
der Einsteckkupplung 1 verlaufenden Funktions- 
schlitz 6 aufweist. Dieser gewahrleistet, wie oben 
erlautert, einen besonders festen Halt des Stahl- 
klemmringes 7 an dem Einsteckende 5. In der Rg. 
5 ist erkennbar, daB in diesem Ausfuhrungsbeispiel 
die beiden Stimrander der Kupplungsmuffe 2 eine 
umlaufende, kupplungsmuffeninnenseitig ausgebil- 
dete Abwinklung 27 von etwa 45* aufweisen. 

In den Rg. 3 und 5 erkennt man, dafi in den 
Endbereichen der Kupplungsmuffe 2 in Einsteck- 
richtung der Einsteckenden 5 vor bzw. hinter der 
Klemmringaufnahme 10 bzw. 12 Aufnahmerillen 16 
und Anlageflache 17 fur eine Ltppendichtung 18 
angeordnet sind, die aus einem im Querschnrtt 
trapezformigen Tragring 19 und einer angeformten 
Dichtungsrippe 20 bestehen. Der Tragring 19 ist in 
die Aufnahmerille 16 eingesetzt. Im Bereich der 
Mitte der Einsteckkupplung 1 erkennt man im ubri- 
gen eine Anschlagausbildung 21 fur die Einstek- 
kenden 5. Die Lippendichtung 18 erlaubt es, die 
erfindungsgemaBe Einsteckkupplung 1 auch im Zu- 
sammenhang mit druckfuhrenden Oder unterdruck- 
fGhrenden Rohrleitungen einzusetzen. - Es versteht 
sich, dafi die eingesteckten Rohrenden in der Ein- 
steckkupplung 1 auch um ihre Achse gedreht wer- 


den konnen. 
Patentanspruche 

5 1. Einsteckkupplung (1) fUr die Verbindung von 

zwei Kunststoffrohren, insbesondere von zwei 

erdverlegten KabelfOhrungsrohren, - 

mit einer an gegenUberliegenden Stirnran- 

dem offenen Kupplungsmuffe (2), 
w mit jeweils einer Klemmvorrichtung (3 bzw. 

4) in den Endbereichen der Kupplungsmuffe 

(2) und 

mit Betatigungseinrichtungen fUr die 

Klem mvorrichtungen , 
75 wobei die zu verbindenden Kunststoffrohre mit 

glatten Einsteckenden (5) in die Endbereiche 

der Kupplungsmuffe (2) einsteckbar sowie die 

Einsteckenden (5) durch die Klemmvorrichtun- 

gen (3 bzw. 4) festsetzbar sind, und wobei die 
20 Kombination der folgenden Merkmale verwirk- 

licht ist: 

a) Die Klemmvorrichtungen (3 bzw. 4) wei- 
sen jeweils einen mit einem Funktionsschlitz 
(6) versehenen Stahlklemmring (7) auf, der 

25 auBenumfangsseitig erne Klemm-Konusaus- 

bildung (8) und innenumfangsseitig zumin- 
dest eine Klemmrippe (9) aufweist, 

b) in zumindest einem der beiden Endberei- 
che der Kupplungsmuffe (2) ist der Stahl- 

30 klemmring (7) in eine stimrandseitig offene 

Klemmringaufnahme (12) eingesetzt, die mit 
einem K&mm-Gegenkorcjs (11) zusammen- 

vA'Ul ' . - ■■^"■Sf^ - ' $t 

c) der in der stimrandseitig offenen Klemm- -r * 
35 ringaufnahme (10) angeordnete Stahlklemm- 
ring (7) wird mit Hilfe einer auf das entspre- 

chende Endtetl der Kupplungsmuffe (2) auf- 
geschraubten ringformigen Oberwurfmutter 
(14) in der Klemmringaufnahme (12) festge- 
40 halten, 

wobei ein eingefuhrtes Einsteckende (5) gegen 
ZurOckziehen durch eine rUckzugsreibungsbe- 
dingte Wechselwirkung der Klemm-Konusaus- 
bildung (8) mit der Klemm-Gegenkonusausbil- 
45 dung (1 1 ) festklemmt. 

2. Einsteckkupplung nach Anspruch 1, wobei die 
Klemmrippe (9) einen widerhakenahnlichen 
Querschnrtt aufweist. 

50 

3. Einsteckkupplung nach Anspruch 1 Oder 2, wo- 
bei der Stahlklemmring (7) einen schrag, mit 
einem Winkel von etwa 45* zur Langsachse 
der Einsteckkupplung (1) verlaufenden Funk- 

55 tionsschlitz (6) aufweist. 

4. Einsteckkupplung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, wobei mindestens ein Stimrand der 
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Kupplungsmuffe (2) eine umlaufende, kupp- 
lungsmuffeninnensertig ausgebildete Abwin- 
klung (27) von etwa 45* aufweist. 


6. Einsteckkupplung nach einem der AnsprOche 1 
bis 5, wobei die Uberwurfmutter (14) einen 
Anschlagbund (15) fur den in der randsertig 
offenen Klemmringaufnahme (12) angeordne- 
ten Stahlklemmring (7) bzw. den Klemm-Ge- 
genkonusring (13) aufweist. 


dung (11) festklemmt. 

12. Einsteckkupplung nach einem der AnsprOche 1 
bis 11, wobei in den Endbereichen der Kupp- 
lungsmuffe (2), in Einsteckrichtung der Einstek- 
kenden (5) Aufnahmerillen (16) und Anlagefla- 
chen (17) fur eine Lippendichtung (18) ange- 
ordnet sind, die aus einem im Querschnitt tra- 
pezformigen Tragring (19) und einer angeform- 
ten Dichtungslippe (20) bestehen, wobei der 
Tragring (19) in die Aufnahmerille (16) einge- 
setzt ist. 

13. Bnsteckkupplung nach einem der AnsprOche 1 
75 bis 12, wobei im Bereich der Mitte der Ein- 
steckkupplung (1) eine Anschlagausbildung 
(21) fOr die Einsteckenden (5) angeordnet ist. 


5. Einsteckkupplung nach einem der AnsprOche 1 5 
bis 4, wobei der in der stirnrandseitig offenen 
Klemmringaufnahme (12) angeordnete Klemm- 
Gegenkonus (11) an einem Klemm-Gegenko- 
nusring (13) ausgebildet und mit dem Stahl- 
klemmring (7) in die randseitig offene KJemm- w 
ringaufnahme (12) eingesetzt ist. 


7. Einsteckkupplung nach einem der AnsprOche 1 20 
bis 6, wobei der Stahlklemmring (7) und der 
Klemm-Gegenkonus (1 1 ) durch das Aufschrau- 

ben der Uberwurfmutter (14) verspannbar sind. 

8. Einsteckkupplung nach einem der AnsprOche 1 25 
bis 6, wobei der Stahlklemmring (7) bei aufge- 
schraubter Uberwurfmutter (14) und ohne ein- 
gefOhrtes Einsteckende (5) mit bezOglich der 
Einsteckkupplung (1) axiaJem und radiaJem 
Spiel in der Klemmringaufnahme (12) angeord- 30 
net ist und durch ein eingefOhrtes Einstecken- 
de (5) der Stahlklemmring (7) aufweitL^r und 

;l bei BeauftiChlagung dec Einst^ckendes, (5) mit 
einer Zugkraft der Stah!klemmring (7) in dem 
Klemm-Gegenkonus (11) festklemmbar ist. 35 

9. Einsteckkupplung nach Anspruch 8, wobei der 
Stahlklemmring (7) unterhaJb der auBenum- 
fangsseitigen Klemm-Konusausbildung (8) ei- 
nen zylinderformigen Abschnrtt (25) aufweist. 40 

10. Einsteckkupplung nach einem der AnsprOche 8 
Oder 9. wobei die AusfOhrungsform nach dem 
Anspruch 8 an beiden Enden der Einsteck- 
kupplung verwirklicht ist. 45 

11. Einsteckkupplung nach einem der AnsprOche 1 
bis 9, wobei an einem Endbereich der Kupp- 
lungsmuffe (2) der Stahlklemmring (7) in eine 

von dem zugeordneten Stirnrand entfernte so 
Klemmringaufnahme (10) eingesetzt ist, die an 
der Innenwand der Kupplungsmuffe (2) ausge- 
formt ist und eine Klemm-Gegenkonusausbil- 
dung (11) aufweist, wobei der Stahlklemmring 
(7) ein eingefOhrtes Einsteckende (5) gegen 55 
ZurOckziehen durch eine rOckzugsreibungsbe- 
dingte Wechselwirkung der Klemm-Konusaus- 
bildung (8) mit der Klemm-Gegenkonusausbil- 
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